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 МЕТОДИКА

ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ

В провежданите процедури за определяне на изпълнител по чл.51 от ЗУСЕСИФ и ПМС № 160/01.07.2016 г. за изпълнител се определя участникът, предложил икономически най-изгодната оферта, която може да включва :

I. Вид процедура: „Избор с публична покана“

II. Обект на процедурата: Доставка, чрез покупка

III. Предмет на оценка по настоящата методика:

Доставка, монтаж и въвеждане в експлоатация на металообработващо оборудване с обособени позиции:

Обособена позиция 1. Дробомет – 1бр.
Обособена позиция 2. Четиривалова хидравлична машина за огъване на листов материал – 1 бр.
IV. Цели на методиката

Методиката има за цел да бъде определен начина за оценяване на офертите, с цел избор на икономически най-изгодната оферта. В съответствие с чл.51 от ЗУСЕСИФ и ПМС 160/01.07.2016 г. „Химмаш” АД в качеството си на Бенефициент по Оперативна програма „Иновации и конкурентоспособност” 2014-2020, ще прилага критерий „Оптимално съотношение качество- цена”. Класирането на допуснатите до участие оферти след извършване на проверка за съответствие по документи и съответствие по минимални технически и функционални характеристики, ще се извършва на база получената от всяка оферта Комплексна оценка - (КО), като сума от индивидуалните оценки по определените предварително критерии.

ПОКАЗАТЕЛИ ЗА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ И ТЯХНАТА ОТНОСИТЕЛНА ТЕЖЕСТ:

	Показател - П

(наименование)
	Относително тегло
	Максимално възможен брой точки
	Символно обозначение

( точките по показателя)

	1
	2
	3
	4

	1.Технически характеристики на оборудването (Степен на съответствие с допълнителните технически и функционални характеристики изисквани от Бенефициента) – П1
	50 % (0,50)
	100
	Т с

	2.Условия на гаранционен сервиз – П 2
	10 % (0,10)
	100
	Г с

	3. Време за доставка и пускане в експлоатация – П3
	10 % (0,10)
	100
	В д

	4. Предложена цена – П 4
	30 % (0,30)
	100
	П ц


Максимален брой точки по всички критерии – 100.
В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 са посочени относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка (до 100%); в колона № 3 е посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички показатели); в колона № 4 е дадено символното обозначение на точките, които ще получи дадена оферта в конкретен показател. 

1) П1 „Технически характеристики на оборудването” - Степен на съответствие с допълнителните технически и функционални характеристики изисквани от Бенефициента по отношение на доставяното оборудване по всяка отделна обособена позиция), с максимален брой точки – 100 и относителна тежест в комплексната оценка – 0,50.

Максималният брой точки получава офертата/те, която/които са с допълнителни технически характеристики еднакви на посочените в заданието от Възложителя. Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките, посочени по-долу в Таблици 1.1 и 1.2., в зависимост от обособените позиции, за които Кандидата подава оферта.

В случай, че в офертата подадена от кандидат по процедурата липсва информация относно дадена/и допълнителна/и характеристика/и посочена/и в заданието на Възложителя при извършване на оценката по показател П1 ще бъде прието, че същата/същите не е/не са  налична/и. 

Таблица 1.1: Обособена позиция 1: Дробомет – 1 бр.
	ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ:
	ПАРАМЕТРИ:
	ТОЧКИ:

	1
	2
	3

	Т1. Допълнителни технически и функционални характеристики: 
	
	

	1. Вътрешна облицовка (щитове) на активната зона на дробомета – плочи от минимум 10 мм дебела, манганова стомана
	Налично
	15,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	2. Мощност на двигателите на турбините – минимум 15 kW (за всяка турбина)
	Налично
	15,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	3. Инверторно управление на турбините
	Налично
	15,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	4. Директно задвижване на турбините
	Налично
	15,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	5. Гаранция за износващите се компоненти на турбината – минимум работни 1000 часа
	Налично
	15,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	6. Дебит на абразив – минимум 240 кг/мин. (за всяка турбина)
	Налично
	15,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	7. Живот на патронните филтри – минимум работни 3500 часа
	Налично
	10,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	Максимално възможни точки 

по показател “Технически характеристики на оборудването” – Т с 01
	100,00 точки


В колона № 1 възложителят посочва условията, които са водещи при оценката и съответно определя броя на точките за всяко условие. Сумата от точките за допълнителните параметри, посочени в колона 2, трябва да е равна на 100 точки - колона 3.

Таблица 1.2. Обособена позиция 2: 4-валова листоогъваща машина – 1 бр.
	ТЕХНИЧЕСКА СПЕЦИФИКАЦИЯ:
	ПАРАМЕТРИ:
	ТОЧКИ:

	1
	2
	3

	Т1. Допълнителни технически и функционални характеристики: 
	
	

	1. Полирани валове
	Налично
	20,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	2. Електронна система за баланс и контрол на успоредността на валовете, използваща система от енкодери
	Налично
	20,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	3. Удължени лагерни легла за долния, поддържащ вал с поне по два лагера от всяка страна
	Налично
	20,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	4. Подвижна странична опора на горния вал закрепена към основата в поне две точки
	Налично
	20,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	5. Централна опора за поддържане на детайла по време на огъването му
	Налично
	10,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	6. Странични опори за поддържане на детайла по време на огъването му
	Налично
	10,00 точки

	
	Не е налично
	1,00 точка

	Максимално възможни точки 

по показател “Технически характеристики на оборудването” – Т с 02
	100,00 точки


В колона № 1 възложителят посочва условията, които са водещи при оценката и съответно определя броя на точките за всяко условие. Сумата от точките за допълнителните параметри, посочени в колона 2, трябва да е равна на 100 точки - колона 3.

Точките по показателя Т с за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките по параметрите, посочени в Таблици 1.1.  и 1.2. 

Точките по втория показател за всяка отделна обособена позиция, за която кандидатът е подал оферта, се получават по следната формула:

П 1 =  Т с   х   0,50, където "0,50” е относителното тегло на показателя.

Забележка: Стойността на точките по Показател „Технически характеристики на оборудването” се изчислява до втория знак след десетичната запетая.

1) П2 „Условия за гаранционен сервиз” с максимален брой точки – 100 и относителна тежест в комплексната оценка – 0,10

Оценява се предложената продължителност на гаранционния сервиз от страна на кандидатите. Максималния брой точки получава офертата/те, която/които е с предложени най-добри условия по отношение на условия за гаранционен и след гаранционен сервиз. Точките по подпоказателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките посочени в таблица № 2.1

        Таблица 2.1: 

	УСЛОВИЯ ЗА ГАРАНЦИОНЕН СЕРВИЗ
	ПАРАМЕТРИ:
	ТОЧКИ:

	Гаранционен срок
	От 0 до 12 месеца, включително
	1

	
	От 13 до 24 месеца, включително
	50

	
	      От 24 месеца до 36* месеца, включително
	100

	Максимално възможни точки по подпоказател „Условия за гаранционен сервиз“ – Г с
	100 точки


*Оферти, с предложен гаранционен срок, по-дълъг от 36 месеца, ще получават максимално предвидения брой (100) точки.
Точките по втория показател на n-я участник се получават по следната формула:

П 2 =  Г с   х   0,10

, където "0,10” е относителното тегло на показателя.

Забележка: Стойността на точките по Показател „Условия за гаранционен сервиз” се изчислява до втория знак след десетичната запетая.

1) П3 „Време за доставка и пускане в експлоатация” с максимален брой точки – 100 и относителна тежест в комплексната оценка – 0,10

Максималния брой точки получава офертата/те, която/които е с предложени най-добри условия по отношение на време за доставка и пускане в експлоатация. Точките по подпоказателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките посочени в таблица № 3.1

        Таблица 3.1: 

	ВРЕМЕ ЗА ДОСТАВКА И ПУСКАНЕ В ЕКСПЛОАТАЦИЯ
	ПАРАМЕТРИ:
	ТОЧКИ:

	Доставка и пускане в експлоатация на оборудването, считано от датата на подписване на договора с одобрения доставчик
	От 3 (три)* месеца до 3(три) месеца и 15(петнадесет) дни, включително
	100

	
	От 3 (три) месеца и 16 (шестнадесет) ден до 5 (пет) месеца включително
	50

	
	От 5 (пет) месеца до 7 (седем) месеца, включително
	1

	Максимално възможни точки по подпоказател „Време за доставка и пускане в експлоатация“ – В д
	100 точки


*Оферти, с предложен срок за доставка и пуск в експлоатация, по-кратък от 3 (три) месеца, ще получават максимално предвидения брой (100) точки.
Точките по третия показател на n-я участник се получават по следната формула:

П 3 =  В д   х   0,10, където "0,10” е относителното тегло на показателя.

Забележка: Стойността на точките по Показател „Време за доставка и пускане в експлоатация ” се изчислява до втория знак след десетичната запетая.

2) П4 „Предложена цена” с максимален брой точки – 100 и относително тегло в комплексната оценка – 0,30.

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена цена по следната формула:

                                        С min

            П ц  = 100   х    -----------------,  където :

                                          C n 

· “100” е максималните точки по показателя ;

· “Cmin.” е най-ниската предложена цена ;

· “Cn” е предложената цена от кандидата, чието предложение се разглежда.

Точките по четвъртия показател на n-я участник се получават по следната формула:

П 4 =  П ц   х   0,30, където "0,30” е относителното тегло на показателя.

Забележка: Стойността на точките по Показател „Предложена цена” се изчислява до втория знак след десетичната запетая.

VII. Методика за определяне на крайна оценка на офертите и Класиране на офертите

Икономически най-изгодната оферта за всяка обособена позиция за Възложителя е тази, получила най-висока комплексна оценка (КО) от максимално възможни точки като сума от индивидуалните оценки по отделните показатели, изчислена по формулата:

КО = П 1 + П 2 + П 3 + П4

Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място.

Максимално възможната за получаване от всеки кандидат комплексна оценка (КО) е 100 точки.

Забележка: Класирането ще се извърши по стойности, изчислени до втория знак след десетичната запетая. Ако има равни оценки на отделни кандидати, ще се извърши повторна оценка, като всички стойности бъдат пресметнати отново до третия знак след десетичната запетая.
1
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„Този документ е създаден по проект „Разширяване на капацитета и експортния потенциал на „Химмаш“ АД чрез внедряване на нови технологии за подобряване на ресурсната ефективност и ефикасност в производствения процес“, изпълняван в рамките на договор за безвъзмездна финансова помощ BG16RFOP002-2.001-0156-C01 с финансоватата подкрепа на Оперативна програма  „Иновации  и  конкурентноспособност”  2014-2020,  съфинансирана  от  Европейския  съюз  чрез Европейския фонд за регионално развитие. Цялата отговорност за съдържанието на документа се носи от „Химмаш“ АД и при някакви обстоятелства не може да се приема ,че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Управляващия орган.”
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